HSK-AG3
Rapidi 75 m/min
Dimensione pallet 400x500

Tempo di cambio utensile ls

N° utensili HSK-A63 34/80
Rigenerazione utensili + lavaggio + integrita 5 &

Velocita mandrino 16.000/20.000/30.000 rpm
Tavola girevole continua 415/ 6 assi

Rilevamenti assi lineari con righf: ottiche pressurizzate
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CARATTERISTICHE TECNICHE

CONCEPT
AREA DM LAVORD 4 ASS)
Corsa longitudinale X mim 610
Corsa verticale ¥ mm 650
Corsa trasversale £ mm T
Avanzamenti rapidi i, mikn 75.000
Spinta supli assi dahl A
GRUPPO MANDRIND
Versione 16.000 rpm HSK-AG63 DIN 69893-45 HV (base) /75 HV (opzionale) a
Velocita mandring I 16,000 : -__ﬁ_“_
Patenza continuativa (S1)/Potenza max (36) KW 40450 -
Coppia continuativa (S1)/Coppia max (S6) Nm 83/80 - (B3/110)
Hametro cuscinetto anteriore mm T

Verfica equilibratura utensile
Versione 20.000 rpm HSK-AG3 DIN 6389345 HV (opzionale)

Velocitd mandring TR 20,000

Potenza continuativa (S1h/Potenza max (S6) KW 25733

Coppia continuativa (S1)/Coppia max (S6) Nrm 53769 CONCEPT
[hametra cuscinetto anteriore mim o 5 ASSI

Cuscinetti a precano vanalale
Verifica equilibratura utensile

Versione 30.000 rpm HSK-AG3 DIN 69893-T5 (opzionale)

Velocita mandring pm 30,000
Potenza continuativa (S1]/Polenza max (58) KW GBS
Coppia continuativa {51)/Coppia max (S6) Nm 43748
Drametro cuscinetto antenore i 7
verifica equilibratura utensile 4‘5"
CAMBIO UTENSILE _1
Tipsa Ruota '
Capacita di magazzing n 34 (62}
Capacita di magazzino opzionale n 80
Peso max utensile HSK AB3 kg 8
Tempo di cambio utensie . -truc. 5 4,7
SCAMBIATORE PALLET CONCEPT
Tempo i cambic pallet 3 8 6 ASSI
Padled 2
Dimensione pallet mm 400500
Diametro rotazione (4 e 5 assi| mm 700
Peso max caricabdle sul pallet (4 ¢ 5 assi) kg 300
TAVOLA GIREVOLE CONTINUA
Posizioni 3.600.000
Veslocita di rotacions ram 100
TRASPORTATORE TRUCHDLI Tipo raschiante :
Macchina a 5/6 assi =
GRUPPO TILTING CONTINUD
Culia di Basculamento B0 4380
Diametro di rotazione attrezzatura mim GO0
Posizioni asse B FE00.000
Velocitd asse B TR 100
Posizioni asse A 1.250.000 I e 70
Vilooitid asse A I &0 | \
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